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Produkt-Sicherheitsdatenblatt — Verbraucherinformationen

Spulkorbe

Erldauterung der Kennzeichnungen:

Herstellerangaben:

Der Hersteller ist haufig an einer bestimmten Stelle zu finden, z. B. an der Seite oder Unterseite des
Produkts. Dies kann durch ein Logo, einen Markennamen oder ein eingegossenes Etikett dargestellt
werden.

Produktionscharge i@

Die Produktionscharge unserer Kunststoffprodukte ist anhand der Spritzgussuhr erkennbar, die sich
meist auf der Unterseite oder Seite des Produkts befindet. Diese Markierung enthalt Informationen
zum Produktionsjahr und -monat. Sie ist ein niitzliches Werkzeug, um das genaue Produktionsdatum
zu ermitteln, was fir die Qualitatskontrolle, Garantieanspriiche oder Produktriickrufe hilfreich ist.

Symbol fiir Lebensmittelkontakt QT

Viele unserer Kunststoffprodukte tragen ein Symbol, das anzeigt, dass sie fiir den direkten Kontakt
mit Lebensmitteln geeignet sind. Dieses Symbol, oft in Form eines Glases und einer Gabel, ist gut
sichtbar an der Seite oder Unterseite des Produkts angebracht. Es gewahrleistet, dass das Produkt in
der Lebensmittelindustrie, im Haushalt oder in anderen Bereichen, die den Kontakt mit Lebensmitteln
erfordern, sicher verwendet werden kann. Weitere Informationen finden Sie in unseren
Produktdatenblattern.

2
Materialart &2
Die Materialart ist durch ein Symbol gekennzeichnet, das sich meist auf der Unterseite oder Seite des
Produkts befindet. Beispiele hierfir sind Kirzel wie ,,PP“ (Polypropylen), ,,HDPE” (hochdichtes
Polyethylen), ,,PVC“ (Polyvinylchlorid) oder ,,ABS“ (Acrylnitril-Butadien-Styrol), die hdufig in einem
Dreieck aus Pfeilen dargestellt sind. Diese Kennzeichnungen ermdoglichen eine schnelle Identifikation
des Materials und seiner Einsatzmoglichkeiten. Detaillierte Informationen zu Materialeigenschaften
und Anwendungsbereichen finden Sie in unseren Produktdatenblattern.

Produktspezifikationen

¢ Produktdatenblatt: Kann auf unserer Website und im Webshop heruntergeladen werden,
indem Sie die Artikelnummer des bestellten Produkts suchen.

¢ MaRangaben: Abweichungen von bis zu 2 % (nach oben oder unten) im Vergleich zu den
angegebenen Spezifikationen sind moglich. Temperaturunterschiede kdnnen die Male
beeinflussen.

e Materialart: Details finden Sie im Produktdatenblatt. Chemische Bestandigkeit ist unter
https://transoplast.de/wissensdatenbank/material-kunststoff/chemische-bestaendigkeit-von-
kunststoffen-der-leitfaden-von-transoplast/ abrufbar.

e Recycling: Das Produkt ist vollstdndig recycelbar und sollte gemaR den lokalen Recycling-
Richtlinien entsorgt werden.
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Belastung und Tragfahigkeit

Maximale Beladung: Die angegebene maximale Beladung der Produkte gilt bei
gleichméaRiger Verteilung der Last. Uberladung oder ungleichmaRige Verteilung kann zu
Instabilitat oder Beschadigungen des Produkts fiihren.

Punktbelastungen: Vermeiden Sie das Platzieren von sehr schweren Gegenstanden auf
einem bestimmten Punkt des Spilkorbs, da dies zu Verformungen oder Briichen fihren kann.
Temperaturbestandigkeit: Die im Produktdatenblatt angegebene maximale
Temperaturbelastung fiir PP darf nicht iberschritten werden. Langanhaltende Belastungen
weit unter dem Gefrierpunkt oder (iber +50°C sollten vermieden werden. Unter solchen
Bedingungen kdnnen Produkteigenschaften wie Schlagzahigkeit, StoRfestigkeit und
Tragfihigkeit negativ beeinflusst werden. RegelméRige Uberpriifungen auf Briiche oder Risse
am Produkt sind notwendig. Sollten diese festgestellt werden, muss das Produkt auBer
Betrieb genommen werden.

UV-Strahlung: Langanhaltende UV-Strahlung (Sonnenlicht) sollte vermieden werden, da
dies die Produkteigenschaften negativ beeinflusst. Bei langer UV-Belastung sollten die
Spilkorbe auf Risse oder Briiche kontrolliert werden. Wenn diese festgestellt werden, muss
das Produkt auRer Betrieb genommen werden.

Farbe und Lebensmitteltauglichkeit

Farben: Farben werden in RAL-Ténen angegeben. Die Kunststofffarben kénnen leicht von
der angegebenen RAL-Farbe abweichen. Zudem kénnen Farbabweichungen durch die
verwendete Rohstoffcharge entstehen.

Lebensmitteltauglichkeit: Produkte, die fir den Lebensmittelkontakt geeignet sind, sind

mit entsprechenden SymboIenB?T gekennzeichnet. Regelmalige Reinigung und Hygiene
liegen in der Verantwortung des Nutzers.

Mogliche Risiken:

Verformung durch hohe Temperaturen: Bei Temperaturen tiber dem empfohlenen
Limit kann sich der Spulkorb verformen, was die Stabilitat verringern und letztendlich zum
Bruch des Korbs fiihren kann.

Instabilitdt durch ungleichmaBige Beladung: Eine ungleichmaRige Beladung des Korbs
kann zu Instabilitat fihren, wodurch dieser beim Transport oder in der Spiilmaschine kippen
kann. Dies kann zu Verletzungen oder Beschadigungen von Glas und Geschirr fiihren.
Unzureichende Reinigung: Kunststoff-Spulkorbe kdnnen Schmutz und Bakterien
festhalten, wenn sie nicht regelmaRig auf Speisereste kontrolliert werden. Dies kann zu
Kreuzkontaminationen und Gesundheitsrisiken fiihren.

Chemische Reinigungsmittel: Der Einsatz aggressiver chemischer Reinigungsmittel kann
das Material der Spiilkdrbe angreifen, wodurch sie moglicherweise unsicher fiir die weitere
Verwendung werden.

Keine ebene Unterlage: Eine ungleichmaRige Unterlage und abschiissige Boden kénnen
zu Instabilitat fihren und damit herunterfallende Gegenstande, Verletzungen und Schaden
verursachen.
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¢ GleichmiBige Beladung: Stellen Sie sicher, dass die Beladung gleichmaRig verteilt ist, um
Kippen und Instabilitat zu verhindern.

e Einhaltung der Temperaturgrenzen: Verwenden Sie die Spulkérbe innerhalb der im
Produktdatenblatt angegebenen Temperaturlimits, um Verformungen und Briiche zu
vermeiden.

¢ RegelmiRige Kontrolle: Uberpriifen Sie die Spiilkérbe regelmiaRig auf Risse,
Verformungen oder andere Anzeichen von VerschleiRR. Verwenden Sie keine beschadigten
Koérbe und ersetzen Sie diese bei Bedarf.

e Schutzhandschuhe: Tragen Sie stets Schutzhandschuhe, wenn am Korb oder dessen Inhalt
Bruch oder Schaden entstanden sind.

o Verwenden Sie die richtigen Reinigungsmittel: Reinigen Sie die Korbe nur mit milden
Geschirrspilmitteln mit einem neutralen pH-Wert (7-8), die fiir den Einsatz auf Kunststoff
geeignet sind. Ein Nachspilen ist wichtig, um chemische Riickstande zu entfernen.

¢ RegelmaRige Reinigung: Reinigen Sie die Spllkorbe regelmaRig (entfernen Sie
Speisereste), um das Wachstum von Bakterien und Kreuzkontaminationen zu verhindern.

o Vorsichtiges Handling: Das Anheben und Bewegen beladener Korbe sollte vorsichtig
erfolgen.

¢ Richtige MaBe: Geschirr und Glaswaren nur in dafiir passgenau zusammengestellten
Korben (mit Facheinteilung) verwenden. Stellen Sie sicher, dass der Inhalt nicht Giber den
Korb hinausragt, um Bruch und Verletzungen zu vermeiden.

¢ Inhalt unterstiitzen: Wenn Geschirr oder Glaswaren doch tiber den Korb hinausragen,
muss dies gut unterstiitzt werden, um Schaden zu vermeiden. Eine gegenseitige Stapelung
von Korben mit Inhalt ist dann nicht moglich.

Flr Fragen oder weitere Informationen kontaktieren Sie bitte:

Transoplast GmbH
(Vertriebspartner)
Groendahlscher Weg 87
46446 Emmerich

E-Mail: info@transoplast.de
Telefon: +49 (0)2822-977855
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